DESMINERALIZADOR REGENERABLE C . R S A

Serie LM-R el agua clara

Mod. LM-R-300/600 Rev. V01 30/11/2024

ESPECIFICACIONES

= Desmineralizador con sistema de regeneraciéon de lecho mixto
= Bateria de valvulas PVC

= 100% proceso automdtico

= Regeneracién con soluciones acidas y alcalina

= Temperaturadel agua 5 2c-352C

Presidn de trabajo 2-5 bar

= Alimentacion eléctrica:230-110 v 50/60 Hz

= Controlador K109B

. = Elsistema de aire comprimidoy la bomba de aporte no ofertado

Imagen no contractual

DATOS TECNICOS

MODELO: LM-R-300/600

CODIGO: A-511032

CONEXION ENTRADA/SALIDA: DN32

VALVULA DE CONTROL: BATERIA DE VALVULAS DN25-DN32
CONTROL LAVADO Automatico

ALIMENTACION ELECTRICA: 230-110V 50 - 60 Hz
TEMPERATURA DE TRABAJO: 5-35°C

PRESION DE TRABAJO: 2-5bar

CAUDAL OPERATIVO: 10,0 m?/ h

BOTELLA/TANQUE

Material: Poliéster laminado reforzado con fibra de vidrio.
Dimensiones (@ x altura): 900 mm x 2500 mm

CARGA FILTRANTE

Resina catidnica lecho mixto 300 litros
Resina anionica lecho mixto 600 litros
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DESMINERALIZADOR REGENERABLE C ' R SA

Serie LM-R el agua clara

Mod. LM-R-300/600
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ESQUEMA ORIENTATIVO
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Nota:

Sistema de aire comprimido y bomba de aporte, No ofertadas
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