¥ DESCALCIFICADOR 1.200 L CON BATER{A DE C . R S A

VALVULAS

Serie DESCAL
Mod. DESCAL 1.200 L

ESPECIFICACIONES

el agua clara

L Imagen no contractual

= Descalcificador automatico montado con bateria de 5 valvulas independientes

= Resina catiénica fuerte monoesférica

= Botella construida en poliéster reforzado con fibra de vidrio.

= Bateria da valvulas con actuador electrico.

= Regeneracion por volumen de agua consumido en m3

= Temperatura de trabajoentre 5°Cy40°C

= Elementos hidraulicos interiores en PVC disefiados en funcion del caudal
maximo.

= Programador F109 con conectividad RS485

DATOS TECNICOS

MODELO:
cODIGO:

CONEXION ENTRADA/SALIDA:
VALVULA DE CONTROL:

CONTROL LAVADO

ALIMENTACION ELECTRICA:
CONSUMO ELECTRICO:
TEMPERATURA DE TRABAJO:
PRESION MiN/MAXIMA DE SERVICIO

CAUDAL AGUA DESCALCIFICADA MAXIMO:

CICLO ENTRE REGENERACIONES:

CONSUMO DE SAL x REGENERACION:

DESCALCIFICADOR 1.200L resina
A-450111

DN80

BATERIA DE VALVULAS DN80
Automatico por volumen K109
230V AC /50 -60 Hz

1,2 KW

5-40°C

3-5bar

60m3/h

509F -> 144 m3

459F-> 160 m3

209F-> 360 m3

216 Kg de sal en pastillas

720 L salmuera liquida [para equipos que tengan que hacer mas de 2 regeneraciones al dia
se recomienda trabajar con salmuera liquida]

DATOS OPERATIVOS:

BOTELLA: 48x72 & 1,218 mm H: 2.270
CONEXION ENTRADA-SALIDA: DN8O

CONEXION ASPIRACION DE SALMUERA: DN40

CONEXION DESAGUE: DNS50

SISTEMAS DE DISTRIBUCION INTERIORES: BRAZOS COLECTORES
ALTURA MAXIMA EQUIPO: 2,560 mm

CAPACIDAD DE INTERCAMBIO [m3 x oF]= 9.000

DEPOSITO DE SAL CONICO*:

2.000L[1,690x 1,360 x 1100 mm]

* En funcién del consumo y necesidades de cada instalacion se estudiara el sistema de alimentacion de salmuera mas adecuado
[sal sélida 6 salmuera liquida asi como verificar el volumen del depésito]
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